CHEMINS DE CABLES EN FIL D’ACIER

SPECIFICATION POUR LES SUPPORTS DE CABLES D’ENERGIE ET D’INFORMATIONS

Les chemins de câbles en fil d’acier soudés seront conformes à la description et aux performances décrites ci-dessous.

DESCRIPTION

- Le chemin de câbles sera fabriqué à partir de fils d’acier, soudés ensembles puis pliés dans leurs formes finales.

- Tous les chemins de câbles seront fabriqués avec un bord sécurité longitudinal soudé en T excepté le 30x50.

- La maille du chemin de câbles sera de 50 mm x 100 mm.

- Les dimensions internes du chemin de câbles seront les suivantes :

· Hauteurs utiles de 30 mm, 54 mm, 80 mm, 105mm et 150mm

· Largeurs utiles de 50 mm , 100 mm, 150 mm, 200 mm, 300 mm, 400mm, 450 mm, 500 mm et 600 mm pour des hauteurs de 30 mm et de 54 mm.

· Largeurs utiles de  100 mm, 150 mm, 200 mm, 300 mm, 400 mm et 500 mm pour des hauteurs de 105 mm et de 150 mm

Traitements de surface du chemin de câbles et des accessoires connexes

Le choix du traitement de surface se fera en fonction de l’environnement d’utilisation. 

L’impact positif de chaque traitement de surface et de chaque acier inoxydable sera démontré par la publication de tests au brouillard salin (BS) réalisés selon la norme NF EN 9227 :

- Electrozingage après fabrication selon la norme NF EN 12 329 : minimum de 120 h au BS.

- Galvanisé à chaud après fabrication selon la norme EN ISO 14 61 : minimum de 360 h au BS

- Acier inoxydable 304L – Norme EN 10088-2 – AISI 304L - X2CrNi18.09 - ou acier inoxydable 316L – Norme EN 10888-2 – AISI 316L - X2CrNiMo17.12.2 - dégraissé, décapé et passivé : minimum de 750 h au BS pour le 304 L et 1000 h au BS pour le 316 L

- Les aciers inoxydables devront, de plus, tenir un minimum de 10 cycles (soit 10 jours ou 240 h) aux tests au SO2 de Kesternich réalisés suivant la norme DIN 50018. 

PERFORMANCES

Chemins de câbles :

- Toutes les formes seront façonnées directement sur site, selon les indications du fabricant. 

- La déflection caractéristique du chemin de câbles sera au maximum égale au 1/200e de la distance entre deux supports et testée conformément à la norme CEI 61537. 
- Les chemins de câbles seront conçus avec une portée optimale de 2 m en respectant le remplissage maximal autorisé par le fabricant.

- L’impact positif du chemin de câbles vis-à-vis de l’atténuation des perturbations électromagnétiques sera démontré aux moyens de tests réalisés par des laboratoires indépendants certifiés COFRAC.

- La fiabilité du chemin de câbles pour les câbles de communications de catégorie 5e et de catégorie 6 sera démontrée aux moyens de tests réalisés par un laboratoire agréé.  

- Les montages spécifiques pour la tenue au feu devront faire l’objet d’un certificat E30-E90 établi par un laboratoire agréé, conformément aux tests décrits dans la norme DIN 4102-12.

Eclisses :

- Pour assembler les différents tronçons de chemins de câbles, on utilisera exclusivement les systèmes d’éclissage rapide ou les systèmes de vis type CE25/CE30 conçus, testés mécaniquement et fournis par le fabricant de chemins de câbles. 

- La résistance électrique des jonctions n’excédera pas 50 mΩ et sera testée conformément à la procédure décrite dans la norme CEI 61537.

Supports :

- On utilisera exclusivement des supports, consoles ou pendards, conçus, testés mécaniquement et fournis par le fabricant de chemins de câbles. Les capacités de charges des consoles et les couples des pendards seront testés suivant la norme CEI 61537.

